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[Attenzione \

E possibile effettuare la Regolazione macchina a patto che I'utente
con i privilegi di amministratore che la esegue conosca
sufficientemente la manutenzione e la gestione della macchina e
ne sia responsabile.

Se i valori di Regolazione macchina vengono modificati senza
disporre di una conoscenza sufficiente, potrebbero verificarsi
incidenti inattesi quali una scarsa qualita di stampa o una riduzione
delle prestazioni del prodotto, aumento del consumo di toner e
ripercussioni sulla durata della macchina.
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Finalita del documento

Il presente documento ha la finalita di spiegare i contenuti,
le procedure e le precauzioni da adottare per ciascuna
regolazione, cosicché gli utenti responsabili della
manutenzione della macchina capiscano ed eseguano
correttamente gli interventi.

Per regolare la macchina, toccare il tasto [Rettif.
Macchina] nella schermata Home per aprire la schermata
Regolazione macchina.

mSchermata Home
|E§‘.‘LH ®aEmai

u
4 ¥

Imp. cassetto/ Copia

- ‘ [ Shap 0SA

Gestione proc. Finitura

Manuale Imp. carta

Scans. su HDD Recupera file

disco fisso

Stampa batch CLOUD

ee o
4 X 2 g

Guida Impostazioni  Scansione PG Regolazione  Gonteggio tot Rettif
Operativa luminosita Macchina ¢ o

% Quando la macchina & in funzione, la schermata
[Regolazione macchina] non & accessibile. Toccando
[Regolazione macchina], vengono visualizzati i seguenti
messaggi, accompagnati da una segnalazione acustica: la
Regolazione macchina non & disponibile a causa del
lavoro al momento riservato/eseguito.

Terminologia

Controllo del processo
Regolazione della densita eseguita
automaticamente durante il lavoro o tra i lavori.

Regolazione del bilanciamento dei grigi
Regolazione manuale per la densita delle
gradazioni
Questa regolazione viene eseguita impostando
valori specifici per i punti di densita delle
gradazioni.

Calibrazione
Regolazione automatica per la densita delle
gradazioni
Questa regolazione viene eseguita effettuando
una scansione del modello di prova stampato
con il piano originale.

Dithering
Si riferisce precisamente allo schermo ed ¢ il
processo di gradazione (mezzitoni),
comprendente diffusione degli errori e dithering.

Caricatore principale
Carica elettricamente il tamburo.

Bypass
Vassoio Bypass multiplo

LCC

Cassetta ad alta capacita

Si riferisce al modello MX-LCX3 N o MX-LC12.
LCT

Vassoi alta capac.

Si riferisce al modello MX-LC13.
Area vuota

Area non stampata intorno ai bordi del foglio
durante la stampa

Perdita immagine
Area non digitalizzata intorno ai bordi
dell'originale durante la scansione

Direzione scansione principale
Direzione della parte anteriore e
posteriore della macchina
Perpendicolare alla direzione di
alimentazione della carta

Direzione scansione secondaria
Direzione alimentazione carta

Jogger
Regola l'allineamento dei fogli impilati
nel finitore, nella direzione anteriore e
posteriore per la pinzatura.



Regolazione macchina

1 Regolazione qualita
immagine

Selezionare [Regolazione qualita immagine] nella
schermata Regolazione macchina.

LINEA  [ISTAMPA
" v Cancella ‘ Gestione proc.

Regolazione macchina Indietro

B X,
4’:‘ Regolazione macchina

Regolazione qualita immagine

Posizione immagine/rapporto/Regol.
zona

Regolazione perif.

Impost. stampa elenco valore

1.1 Regolazione laser
Selezionare [Regolazione laser] nella schermata
Regolazione qualita immagine.
Regolazione qualita immagine Indietro
R
Regolazione della densita
—_—

Trasf.

Regolazione qualita immagine

Altre funzioni

1.1.1 Regolazione irregolarita nella densita

(Autoregolazione)

Esegue la regolazione delle irregolarita nella densita per la
stampa nella direzione anteriore/posteriore (scansione
principale) in maniera automatica.

E consigliabile la [Rett. autom.].

Quando occorre effettuare la regolazione di ciascun colore,
utilizzare [Rett. densitom.] o [Rett. visival.

Nota:
Eseguire la regolazione manuale (rettifica
densitometro/rettifica visiva) dopo la regolazione
automatica. Dopo aver effettuato la regolazione
automatica, il valore impostato nella regolazione
manuale sara eliminato.

1) Selezionare [Rett. autom.] nella schermata
Regolazione laser.

BN Xe oo . LUNEA HSTAWA —_—
& X3 Regolazione macchina £ vl R |@

Regolazione laser Indietro
Botteamatadansita,

Rett. autom.
Rett. densitom.
Rett. visiva

Schermo qt

Rett. incl. stampa

Registrazione Regolazione

2) Per stampare un frammento di prova, toccare il tasto
[Esegui] nella schermata Regolazione irregolarita nella
densita (Autoregolazione). Se fosse necessario
cambiare la densita, selezionare quella desiderata e
toccare il tasto [Esegui].

*  E consigliabile [Medio].

v (oo | [_errre |

Indietro

X .
EI: 3. Regolazione macchina

Regolazione irregolarita
nella densita (Autoregolazione)

Premere [Esequi] per far uscire il mod. testo.
Se si cambia la dens., selez. espos.

| Esegui

3) Toccando il tasto [Esegui], appare il messaggio
“Impostazione valore regolazione densita
(Densitometro/Visuale) & azzerata se eseguita.
Eseguirla?”. In assenza di problemi, toccare il tasto
[Esegui] per procedere. Se non si desidera annullare il
valore, toccare [Cancella].

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare il
tasto [Riporta val. rett. arrot.]. Quando viene
visualizzato un messaggio di conferma, toccare il
tasto [OK]. La macchina si riavvia per ripristinare i
valori di fabbrica.

4) Viene stampato un frammento di prova.

Nota:
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 o 8 1/2" X 11".
Premere [Eseqgui] per stampare il frammento di prova.

5) Posizionare il frammento di prova sulla lastra di esposizione
e toccare il tasto [Esegui] per avviare la regolazione.

Nota:
Se la scansione del frammento di prova non va a
buon fine, appare il seguente messaggio:
Regolazione automatica non riuscita. Controllare se il
frammento di prova & posizionato correttamente sulla
lastra di esposizione. Premere [Esegui] per
riprendere la scansione.

6) Una volta completata la regolazione, sara visualizzato il
relativo messaggio e l'esito della regolazione sara stampata.

Nota:
Se la stampa dell'esito della regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa
dell'esito della regolazione non riuscita. Utilizzare un
foglio A4 0 8 1/2" X 11". Premere [Esegui] per
stampare I'esito della regolazione.

~
~

Toccare il tasto [Indietro] per tornare alla schermata
Regolazione laser.



Nota:
e consigliabile eseguire Rett. autom. diverse volte. (2 -
3 volte)
E possibile regolare contemporaneamente tutti i
colori.
Nello stato predefinito in fabbrica, questa regolazione
non viene eseguita.

1.1.2 Regolazione irregolarita nella dens.
(Regolazione con densitometro)

Esegue la regolazione delle irregolarita nella densita per la
stampa nella direzione anteriore/posteriore (scansione
principale) misurando il frammento di prova con un
densitometro.

Nota:
il densitometro deve essere preparato dagli utenti.

1) Selezionare [Rett. densitom.] nella schermata
Regolazione laser.

2) Per stampare un frammento di prova, toccare il tasto
[Esegui] nella schermata Regolazione irregolarita nella
dens. (Regolazione con densitometro). Se fosse
necessario cambiare la densita, selezionare quella
desiderata e toccare il tasto [Esegui].

»  E consigliabile [Medio].

LINEA [ STAMPA.
" v Cancella ‘ Gestione proc.

Indietro

l‘:‘r:‘ X Regolazione macchina

Regolazione iregolarita nella dens.
(Regolazione con densitometro)

Premere [Esegui] per far uscire il mod. testo.
Se si cambia la dens., selez. espos.

| Scuro

} Medio

| Chiaro

Riporta val. rett. arrot. Esegui
densita a predef.

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta val. rett. arrot.]. Quando viene
visualizzato un messaggio di conferma, toccare il
tasto [OK]. La macchina si riavvia per ripristinare i
valori di fabbrica.

3) Viene stampato un frammento di prova contenente 4
colonne di 28 frammenti (3-30).

Nota:
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 o 8 1/2" X 11".
Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

4) Con il densitometro, misurare i valori delle cinque
posizioni specificate nel frammento di prova.

Nota:
occorre immettere tutti e cinque i valori. La
regolazione viene eseguita effettuando la riduzione di
tutti e cinque i punti.

5) Inserire i cinque valori misurati e toccare il tasto
[Esegui] per avviare la regolazione.

\4 Cancella ‘ Gestione proc.

Indietro

B X,
4’:‘ Regolazione macchina

Regolazione irregolarita nella dens
(Regolazione con densitometro)

Inserire i valori misurati dal densitom.
& premere [Esegui].

K

A: POSIZIONE (4) -300) 1=0.01

B: POSIZIONE (10) -300) 1=0.01

C: POSIZIONE (16) -300) 1=0.01

D: POSIZIONE (22) -300) 1=0.01

E: POSIZIONE (29) -300) 1=0.01

Riporta val. rett. arrot. ‘
densita a predef.

Esegui

Intervallo valori da inserire: da [0] a [300] (1 = 0,01)
Predefinito: [100] per ciascuno

6) Una volta completata la regolazione, sara visualizzato il
relativo messaggio e l'esito della regolazione sara
stampata.

Nota:
Se la stampa degli esiti della regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa
dell'esito della regolazione non riuscita. Utilizzare un
foglio A4 0 8 1/2" X 11". Premere [Esegui] per
stampare I'esito della regolazione.

7) Controllare la densita dell'esito della regolazione.

¢ Se non si ottiene la densita desiderata, toccare il tasto
[Nuov.reg.] e ripetere i passaggi da 3) a 7).

* Dopo aver ottenuto la densita desiderata, toccare il
tasto [Indietro] per tornare alla schermata Regolazione
laser.

Nota:
E possibile regolare contemporaneamente tutti i
colori.
Nello stato predefinito in fabbrica, questa regolazione
non viene eseguita.

1.1.3 Regolazione irregolarita nella dens.
(Regolazione visiva)

Esegue la regolazione delle irregolarita nella densita per la
stampa nella direzione anteriore/posteriore (scansione
principale) misurando il frammento di prova visivamente.
E consigliabile utilizzarla quando & possibile fornire un
giudizio visivo dei colori.

1) Selezionare [Rett. visiva.] nella schermata Regolazione
laser.

2) Per stampare un frammento di prova, toccare il tasto
[Esegui] nella schermata Regolazione irregolarita nella
dens. (Regolazione visiva). Se fosse necessario
cambiare la densita, selezionare quella desiderata e
toccare il tasto [Esegui].



*  E consigliabile [Medio].

¥ | Cancella ‘ Gestione proc

Indietro

B X, : "
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Regolazione ifregolarita nella dens.
(Regolazione visiva)

Premere [Esegui] per far uscire il mod. testo.
Se si cambia la dens., selez. espos.

Scuro

‘Medio

Chiaro

Esegui

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta val. rett. arrot.]. Quando viene
visualizzato un messaggio di conferma, toccare il
tasto [OK]. La macchina si riavvia per ripristinare i
valori di fabbrica.

3) Viene stampato un frammento di prova contenente 4
colonne di 28 frammenti (3-30).

Nota:
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 o 8 1/2" X 11".
Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

4) Selezionare [4] o [31] quale numero dei punti della
regolazione.

BN Ne . NeA msawa
Qr:‘ s Regolazione macchina ’- v Cancella ‘ Gestione proc.

Regolazione irregolarita nella dens.
(Regolazione visiva)

Indietro

Selezionare numero punti di regol

5) Inserire i valori desiderati e toccare il tasto [Esegui] per
avviare la regolazione.

@ Selezionando [4] al passaggio 4):
VI Cancella | Gestione proc. I

Indietro

E’;‘: X Regolazione macchina

Regolazione ifregolarita nella dens.
(Regolazione visiva)

Inserire i valori di regol. e premere [Esegui]

K C
A: POSIZIONE (4) Y0} 50
B: POSIZIONE (10) [Y0] 50

C: POSIZIONE (16)

D: POSIZIONE (22) Y0 50
E: POSIZIONE (29) SY0] 50

‘ Esequi

Intervallo valori da inserire: da [0] a [100]
Predefinito: 50
C: POSIZIONE (16) & fisso su [50].

@ Selezionando [31] al passaggio 4):
Esempio della schermata Regolazione irregolarita nella
dens. (Regolazione visiva)

BN Xe o UNeA moTawea e
.{: %, Regolazione macchina k| Vl Cancella J Gestione proc. }

Regolazione iregolarita nella dens Indietro
(Regolazione visiva)

Inserire i valori di regol. e premere [Esegui]

A: POSIZIONE (1)

B: POSIZIONE (2)

C: POSIZIONE (3)

D: POSIZIONE (4)

E: POSIZIONE (5)

Rip
der

val. rett, arrol -
nsita a predef, segui

Intervallo valori da inserire: da [0] a [100]
Predefinito: 50
P: POSIZIONE (16) é fisso su [50].

6) Una volta completata la regolazione, sara visualizzato il
relativo messaggio e I'esito della regolazione sara
stampata.

Nota:
Se la stampa dell'esito della regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa
dell'esito della regolazione non riuscita. Utilizzare un
foglio A4 0 8 1/2" X 11". Premere [Esegui] per
stampare I'esito della regolazione.

* Se non si raggiunge la densita desiderata, toccare il
tasto [Nuov.reg.] e ripetere i passaggi da 3) a 6).

* Dopo aver ottenuto la densita desiderata, toccare il
tasto [Indietro] per tornare alla schermata Regolazione
laser.

« E possibile regolare singolarmente ciascun colore.

* Nella regolazione a 4 punti (valori fissi esclusi), &
possibile immettere 4 punti per estrapolare e regolare
tutti i restanti 32 punti.

* Nella regolazione a 31 punti (punti fissi esclusi), &
possibile regolare ciascun punto.

*E possibile effettuare una regolazione parziale.

1.1.4 Schermo qta corr. (Densitomet./Vis. Rettif.)
Visualizza in quale misura occorre effettuare la correzione
della regolazione delle irregolarita nella densita.

1) Selezionare [Schermo qta corr. (Densitomet./Vis.
Rettif.)] nella schermata Regolazione laser.

2) Vengono visualizzati i valori di correzione (solo
display).



Esempio di schermata Schermo qgta corr.
(Densitomet./Vis. Rettif.)

BN Xe . UNeA EsTawm
Qr:‘ s Regolazione macchina " v Cancella ‘ Gestione proc. ]

Schermo qta corr. (Densitomet./Vis. Rettif.)

Indietro

A: POSIZIONE

B: POSIZIONE (10)

C: POSIZIONE (16)

D: POSIZIONE (22

Intervallo valori da inserire: da [0] a [100]
Predefinito: 50

3) Toccare il tasto [Indietro] per tornare alla schermata
Regolazione laser.

1.1.5 Rett. incl. stampa

Esegue la regolazione manuale dell'inclinazione stampa.

1) Selezionare [Rett. incl. stampa] nella schermata
Regolazione laser.

2) Selezionare il vassoio per definire il modello di
regolazione e toccare [Esegui] per stamparlo.

m~ X, " .
& % Regolazione macchina v Cancella Gestione proc.

Rett. incl. stampa Indietro

Premi [Esegui] per stampare patch test.
Selezionare cassetto caricato

con carta com. 11x17 0 A3

Cassetto 3

Cassetto 4

Cassetto

Esegui

3) Viene stampato il modello di regolazione.

=
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Bl |

Nota:
Se la stampa del modello di regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A3 0 11" X 17".
Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

4) Inserire il valore desiderato e toccare il tasto [Esegui]
per registrare I'impostazione. Se la casella di controllo
[Schema regol. stampa dopo registrazione.] &€ spuntata,
viene stampato I'esito della regolazione.

o/HE

[a)

Bl | Bl

B |8 ||

¥ | Cancella ‘ Gestione proc ]

Rett. incl. stampa Cancella Registra

-

X
85 X2 Regolazione macchina

La diff. nellinclin. tra fronte e retro di ciascun colore
puo essere rettificata cambiando valore impost.
Schema regol. stampa
dopo registrazione
Incl. offset (K)
Incl. offset (C)

Incl. offset (M)

Incl. offset (Y)

Nota:
Se la stampa dell'esito della regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa
dell'esito della regolazione non riuscita. Premere
[Registra] per stampare l'esito della regolazione.
Utilizzare un foglio A3 o 11" X 17".

1.1.6 Registrazione Regolazione

Esegue la registrazione della regolazione.
La regolazione della registrazione pud essere effettuata
manualmente o in modalita automatica.

1) Selezionare [Registrazione Regolazione] nella
schermata Regolazione laser.

1.1.6.1 Registrazione Regolazione

1) Selezionare [Auto] nella schermata Registrazione
Regolazione.

BN X, .
3 Regolazione macchina

v l Cancella | [ Gestione proc. I

Registrazione Regolazione Indietro

Sel. metodo rettif.

Auto

Manuale

2) Toccare il tasto [Esegui] nella schermata Registrazione
Regolazione (Auto).

3) Toccare il tasto [Esegui] per confermare il messaggio.



4) Completata la regolazione, appare il relativo
messaggio.

1.1.6.2 Registrazione Regolazione (manuale)

1) Selezionare [Manuale] nella schermata Registrazione
Regolazione.

2) Selezionare il vassoio per definire il modello di
regolazione e toccare [Esegui] per stamparlo.

Vl Cancella J Gestione proc. }

Indietro

LINEA I STAMPA

BN X, o
.{: 1. Regolazione macchina b/ |

Rett. incl. stampa
Premi [Esegui] per stampare patch test.

Selezionare cassetto caricato
con carta com. 11x17 0 A3.

Cassetto'3

Cassetto 4

Cassetto
bypass

Esegui

3) Viene stampato il modello di regolazione.

Nota:
Se la stampa del modello di regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A3 o 11" X 17".
Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

4) Inserire il valore desiderato e toccare il tasto [Esegui]
per registrare I'impostazione. Se la casella di controllo
[Schema regol. stampa dopo registrazione.] & spuntata,
viene stampato I'esito della regolazione.

Esempio di schermata Registrazione Regolazione

v l Cancella | Gestione proc. I

Registra

B X o e mstaue
55 %2 Regolazione macchina L™
Cancella

Rettif. reg. (Manuale)

Cambia val. imp. in rettif.
disallineamento colore.

Schema regol. stampa
dopo registrazione

Offset lato ant. (C)

Offset lato ant. (M)

Offset lato ant. (Y)

Intervallo valori da inserire: da [1] a [99]
Predefinito: [50] per ciascuno

Nota:
Se la stampa dell'esito della regolazione non va a
buon fine, appare il seguente messaggio: Stampa
dell'esito della regolazione non riuscita. Utilizzare un
foglio A3 0 11" X 17". Premere [Esegui] per stampare
I'esito della regolazione.
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1.2 Regolazione della densita
Selezionare [Regolazione della densita] nella schermata
Regolazione qualita immagine.

1.2.1 Regolazione della densita Frequenza di

esecuzione automatica

Definisce la frequenza (condizione) con cui eseguire
automaticamente la regolazione della densita (controllo
del processo).

1) Selezionare [Regolazione della densita Frequenza di
esecuzione automatica] nella schermata Regolazione
della densita.

BN X,
4{\‘ Regolazione macchina

LINEA  MISTAMPA
v Cancella ‘ Gestione proc.

Regolazione della densita Indietro

Regolazione della densita
Frequenza di esecuzione automatica

Impostazione densita massima

Regolazione della densita
(Esecuzione forzata)

2) Quando l'efficacia del lavoro € prioritaria, impostare la
regolazione della densita durante il lavoro su [No].
Quando la stabilita dell'immagine & prioritaria,
impostare la regolazione della densita su [Si].

Nota:
anche se la regolazione della densita durante il lavoro
€ impostata su [No], essa potrebbe eseguirsi a causa
dello stato della macchina.

Quando la regolazione della densita durante il lavoro &
impostata su [Si], toccare i tasti [+] e [-] oppure
utilizzare il tastierino a 10 tasti visualizzato toccando le
caselle di testo per variare la frequenza di esecuzione
della regolazione della densita.

v l Cancella | Gestione proc. I

Registra

LINEA  ISTA

BN X, ; K
55 %2 Regolazione macchina ]

Regolazione della densita
Frequenza di esecuzione automatica

Cancella

Specificare freq. esec. autom.
della regol. della densita
Esecuzione durante lavoro:

Freq.za esecuzione:

Person.

Regolazione della densita durante il lavoro:
[S1]: la regolazione del controllo del processo
interrompe il lavoro in corso.
[No]: la regolazione del controllo del processo non
interrompe il lavoro in corso.
Predefinito: [No]
Frequenza di esecuzione:
Intervallo valori da inserire: da [-2] a [2]
Predefinito: [0]

Nota:
Quando la regolazione della densita durante un lavoro
in corso & impostata su [No], la frequenza di esecuzione
¢ disattivata ed ¢ visualizzato il valore predefinito.



4) Per rendere le impostazioni effettive, occorre riavviare
la macchina. Toccando il tasto [Registra], appare un
messaggio che chiede di riavviare la macchina.

5) Toccare il tasto [OK] per riavviare la macchina.

1.2.2 Impostazione densita massima

Esegue la regolazione della densita massima per ciascun
Y/M/CIK.

1) Selezionare [Impostazione densita massima] nella
schermata Regolazione della densita.

2) Per cambiare l'impostazione massima della
regolazione della densita, toccare il tasto [+] o [-]
oppure utilizzare il tastierino a 10 tasti che appare
toccando le caselle di testo.

v I Cancella | Gestione proc. I

& . :
BE %2 Regolazione macchina

Impostazione densita massima Cancella | Registra
La densita massima pué essere
regolata cambiando il valore di impost.
Densita massima (K): Pow‘ - n\ + | Motto
(-2-+2)

Densita massima (C)

(-2-+2)

Densita massima (M)

(-2 - +2)

Poco| — n‘ + | Molto

G2EE2)

Densita massima (Y)

Intervallo valori da inserire: da [-2] a [2]
Predefinito: [0] per ciascuno

Nota:
il consumo del toner potrebbe aumentare in base alle
impostazioni.

3) Toccare il tasto [Registra] per salvare I'impostazione.

4) Per rendere le impostazioni effettive, eseguire la
Calibrazione colore (copia, stampante) nelle
impostazioni del sistema. Quando appare un messaggio
che chiede di eseguire la calibrazione, premere [OK].

5) Toccando [OK], appare un messaggio che chiede di
riavviare la macchina. Toccare [OK] per riavviare o
[Cancella] per eseguire la calibrazione prima del riavvio.

6) Dopo aver riavviato la macchina, eseguire la

Calibrazione colore nelle impostazioni di sistema.

7) Viene resa effettiva I'impostazione eseguita nel
passaggio 3).

Nota:
effettuando questa regolazione, occorre variare i valori
di Rettif. bil. colori copia e Rettif. bil. colori stampante.
Eseguendo [Taratura standard], vengono inizializzati i
valori immessi manualmente con Rettif. bil. colori copia e
Rettif. bil. colori stampante. Se si desidera non
inizializzare questi valori, eseguire Calibrazione colore
nelle impostazioni di sistema.
Dopo aver effettuato questa regolazione, sul pannello
a sfioramento apparira un messaggio che chiede se
su desidera eseguire la Calibrazione colore nelle
impostazioni di sistema.
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1.2.3 Regolazione della densita (Esecuzione
forzata)

Esegue la regolazione della densita (controllo del
processo) in maniera forzata.

1) Selezionare [Regolazione della densita (Esecuzione
forzata)] nella schermata Regolazione della densita.

2) Toccare il tasto [Esegui] nella schermata Regolazione
della densita (Esecuzione forzata).

3) Appare il seguente messaggio: Quando si esegue la
mod. regol. densita immagine, si consuma piu toner e
dura ca. 20 sec. Si desidera eseguirla?

Toccare il tasto [Esegui] per confermare il messaggio.

Completata la regolazione, appare il relativo messaggio.
Trascorso un determinato periodo di tempo, la
macchina inizia a riavviarsi

(subito prima dell'inizio del riavvio, la macchina non
accetta richieste).

1.3 Fusione
Selezionare [Fusione] nella schermata Regolazione
qualita immagine.

1.3.1 Impostazioni temperatura di fusione

Esegue l'impostazione della temperatura di fusione.

La buona riuscita della fusione dipende ampiamente dal
peso base della carta. Selezionare il tipo di carta
appropriato per la regolazione della temperatura di fusione.
Se si impiega carta del tipo non consigliato, impostare le
caratteristiche di questa.

Per informazioni sulla regolazione, vedere sotto.

Informazioni sulla regolazione

Sintomi che richiedono un aumento della temperatura
* Fusione insufficiente, dovuta alla bassa temperatura
(assenza di toner sulla carta)
* Lucidatura insufficiente

Sintomi che richiedono una diminuzione della temperatura

* Fusione insufficiente a casa dell'elevata temperatura
(superficie delle immagini irregolare, il toner potrebbe
staccarsi)

* Lucidatura troppo abbondante

* Arricciamento della carta

* Stropicciamento della carta

* Inceppamento della carta nell'area di fusione

* Rigonfiamento del toner

* Rigonfiamento della carta

Nota:

* se si utilizza carta comune o carta riciclata, definire la
voce [Impostazioni di controllo fusione] di [Controllo
Periferica] in [Impostazioni di sistemal].

* Se si utilizza carta lucida o in rilievo del tipo non
raccomandato, impostare le caratteristiche della carta
da stampare in base al peso della medesima.

* Posizionando una busta in maniera non corretta nel
vassoio, € probabile che si verifichi una fusione
insufficiente o lo stropicciamento.

* Se si utilizza una busta del tipo non raccomandato, &
probabile che si verifichi una fusione insufficiente o lo
stropicciamento.



1) Selezionare [Impostazioni temperatura di fusione] nella
schermata Fusione.

BN Xy b NeA momea
4{\‘ Regolazione macchina ]

v Cancella ‘ Gestione proc.

Fusione Indietro

Impostazioni temperatura di fusione

2) Per cambiare l'impostazione della temperatura di
fusione, toccare il tasto [+] o [-] oppure utilizzare il
tastierino a 10 tasti che appare toccando le caselle di
testo.

Esempio di schermata Impostazioni temperatura di fusione

L‘.: X3 Regolazione macchina v[ Cancella ]| Gestione proc. I

Impostazioni temperatura di fusione Cancella Registra

Regol. temp. fusione per tipo carta.
Normale:

+bas.[ — n + | +alto

(-10 - +10)

o — [ + ) -

(-10 - +10)

+bas.[ — n + | +alto

(-10 - +10)

(-10 - +10)

Comune/Int. lett./Pre-for./Colore/
Pre-stampato

Carta pes.
Pesante 1/Pesante 2/Pesante 3/Pesante 4/Et./sch.

Sottile.
Sottile

Ricicl.
Riciclata

Imposta tutti i val. Impostazioni ‘
temperatura di fusione a zero.

Intervallo valori da inserire: da [-10] a [10]
Predefinito: [0] per ciascuno

Nota:
per riportare tutte le voci a [0], toccare il tasto [Riporta
i valori digitati a zero].

3) Toccare il tasto [Registra] per salvare I'impostazione.

Nota:
Per rendere le impostazioni effettive, occorre riavviare
la macchina. Toccando il tasto [Registra], appare un
messaggio che chiede di riavviare la macchina.

4) Toccare il tasto [OK] per riavviare la macchina.

1.4 Trasf.
Selezionare [Trasf.] nella schermata Regolazione qualita
immagine.

1.4.1 Imp. valore corr. trasm. prim.

Esegue la regolazione del trasferimento di toner, mettendo
a punto il valore attualmente in uso di trasferimento
primario.

1) Selezionare [Imp. valore corr. trasm. prim.] nella
schermata Trasf.
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~  TUNEA WISTAMPA
3. Regolazione macchina "

v Cancella ‘ Gestione proc.

Indietro
Imp. valore corr. trasm. prim.
Imp. valore corr. trasm. sec.

Imp. valore corr. PTC

2) Selezionare il colore per la regolazione e immettere il
valore desiderato.

v[ Cancella J Gestione proc. ‘

Cancella

Xy
L‘tl s Regolazione macchina
Imp. valore corr. trasm. prim. Registra

La prestaz. di trasf. del toner per lo stampato puod
rettificarsi correggendo il valore attuale trasf. prim.

} BIN (BK) { | colore (iCMY)

Comune

[Ricicl: (-20 - +20)

Pesante 1/Pesante 2

[Patinata: o)

Pesante 3/Pesante

-20 - +20
4fTraspar: (EDecE)

Imposta tutti i val. entrata
corr. trasf. prim. a zero.

Intervallo valori da inserire: da [-20] a [20]
Predefinito: [0] per ciascuno

Nota:

se si riscontrano problemi di immagine quali il
disallineamento o la presenza di strisce dovuti all'uso
in un ambiente altamente umido o successivi ad un
periodo protratto di inutilizzo, aumentare il valore per
tentare di risolverli.

se appaiono immagini semitrasparenti (memoria di
stampa) dovute all'uso in un ambiente freddo, con
poca umidita o successive ad un periodo protratto di
inutilizzo, diminuire il valore per tentare di migliorarle.

3) Toccare il tasto [Registra] per salvare I'impostazione.
Nota:

per riportare tutte le voci a [0], toccare il tasto [Riporta
i valori digitati a zero].



1.4.2 Imp. valore corr. trasm. sec.

Esegue la regolazione del trasferimento di toner, mettendo
a punto il valore attualmente in uso di trasferimento
secondario.

1) Selezionare [Imp. valore corr. trasm. sec.] nella
schermata Trasf.

2) Selezionare il colore per la regolazione e immettere il
valore desiderato.

Esempio di schermata Imp. valore corr. trasm. sec.

VI Cancella ] Gestione proc. ‘

Registra

LINEA I STAMPA,

l’:‘: Xs Regolazione macchina

Imp. valore corr. trasm. sec. Cancella

La prestaz. di trasf. del toner per lo stampato pud
rettificarsi correggendo il valore attuale trasf. sec.

Colore (KICIMPY) |

} BIN (BK) { |

Lato 1 Lato 2

- |-

(-20 - +20) (-20 - +20)

- |-

(-20 - +20) (-20 - +20)

- -

(-20 - +20)

Comune
[Ricicl:

Pesante 1/Pesante 2:

Pesante 3/Pesante 4:

Imposta tutti i val. entrata ‘
corr. trasf. sec. a zero.

Intervallo valori da inserire: da [-20] a [20]
Predefinito: [0] per ciascuno

Nota:

se si verificano problemi di disallineamento o di
immagine disordinata a causa della carta o di uno
speciale tipo di supporto, diminuire il valore per
tentare di migliorare I'immagine.

Se si verificano macchie dovute alluso in un
ambiente altamente umido o a causa della superficie
irregolare della carta, ad esempio, la carta in rilievo,
aumentare il valore per migliorare I'immagine.

3) Toccare il tasto [Registra] per salvare I'impostazione.

Nota:
per riportare tutte le voci a [0], toccare il tasto [Riporta
i valori digitati a zero].

1.4.3 Imp. valore corr. PTC

Esegue la regolazione del trasferimento di toner, mettendo
a punto il valore PTC attualmente in uso.

Quando l'immagine ¢ distorta a causa dell'impiego di una
carta in rilievo di grandi dimensioni, & possibile migliorare
la distorsione aumentando il valore.

1) Selezionare [Imp. valore corr. PTC] nella schermata
Trasf.

2) Selezionare il colore per la regolazione e immettere il
valore desiderato.

13

LINEA [ STAMPA,
" \4 Cancella ‘ Gestione proc.

Registra

B X,
4’:‘ Regolazione macchina

Imp. valore corr. PTC Cancella

La prestaz. di trasf. del toner per lo stampato puo
rettificarsi correggendo il valore attuale PTC.

! BIN (BK) | Colore (KICIM/Y)

Comune
[Ricicl:

Pesante 1/Pesante 2
/Patinata:

Pesante 3/Pesante 4/Traspar:
Rilievo:

Appl. sia per B/N sia per col

Imposta tutti i val. entrata
imp. correnti PTC a zero,

Intervallo valori da inserire: da [-30] a [30]
Predefinito: [0] per ciascuno

3) Toccare il tasto [Registra] per salvare I'impostazione.

Nota:
per riportare tutte le voci a [0], toccare il tasto [Riporta
i valori digitati a zero].

1.5 Regolazione qualita immagine
Selezionare [Regolazione qualita immagine]
schermata Regolazione qualita immagine.

1.5.1

nella

Rettif. bil. colori copia

Consente di regolare la densita della gradazione per la
stampa in modalita di copia, misurando visivamente il
frammento di prova.

Oltre ad utilizzare impostazioni quali “Tutto piu chiaro” o “Tutto
piu bluastro”, & possibile effettuare una regolazione per
ciascun colore e ciascun intervallo di densita e una regolazione
fine quale “Scurisci solo le parti magenta a bassa densita”.

1) Selezionare [Rettif. bil. colori copia] nella schermata
Regolazione qualita immagine.

Vl Cancella | Gestione proc. I

Indietro

r:f:} X2 Regolazione macchina

Regolazione qualita immagine
Rettf. bil. colori copia
Retti. bil. colori stampante
Taratura standard
Taratura copia per schermata
Taratura copia per stampante
Rettif. qta comp. nero copia colore

Rett. livello separ. area

2) Per avviare la regolazione, toccare il tasto [Esegui]
nella schermata Rettif. bil. colori copia.

3) Viene stampato il modello di regolazione.

s ms K C M Y
Bassa densita N S
A Punto densita 1 P .
o W
o |
o m o
@ ]
o m B2
o . |
] |
y Puntodensita17  —f——=p = = -
Alta densita



4) Facendo riferimento al modello di regolazione, selezionare
il colore e il punto di densita da regolare. Immettere il valore
desiderato, quindi toccare il tasto [Esegui].

Esempio di schermata Rettif. bil. colori copia

v owota| [_ertrore |

Indietro

LINEA I STAMPA

X .
EI: 3. Regolazione macchina

Rettif. bil. colori copia
Inserire i valori di regol. e premere [Esegui]

K C
i imeosta in

(1-999) o =
batch Chiaro 6

Punto densita 1: 500 (1-999)

Punto densita 2:

500

(1-999)

Punto densita 3:

500

(1-999)
Scuro

Riporta valore rettif. bl

Esegui
col. copia a predef. 9

Nota:
€ consigliabile portare il valore di
innanzitutto compreso tra 450 e 550.

regolazione

* Per modificare i punti di densita separatamente
| punti di densita possono essere specificati
separatamente.

Intervallo valori da inserire: da [1] a [999]
Predefinito: [500] per ciascuno

* Per modificare tutti i punti di densita in una volta sola
| punti di densita possono anche essere specificati tutti
insieme, in una volta sola spuntando la casella di
controllo [Imposta in batch].
Intervallo valori da inserire: da [1] a [999]

La casella di controllo [Imposta in batch] non & spuntata
come impostazione predefinita. Spuntando questa
casella di controllo, al suo interno appare il valore [500].

Nota:
Spuntando la casella di controllo [Imposta in batch], i
punti di densita 1-17 sono disattivati. Quando questa
casella di controllo non € spuntata, la casella di testo
relativa a [Imposta in batch] non ¢ attiva (quando si
tocca la casella di testo viene emessa una
segnalazione acustica).

5) Dopo la regolazione, toccare nuovamente il pulsante
[Esegui], stampare un modello di stampa e
controllare gli esiti della regolazione.

Si ritornera alla schermata Regolazione qualita
immagine.
Nota:

per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare il
tasto [Riporta valore rettif. bil. col. copia a predef.].
Quando viene visualizzato un messaggio di conferma,
toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai
valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad
essere la Regolazione qualita immagine.

1.5.2 Rettif. bil. colori stampante

Consente di regolare la densita della gradazione per la
stampa in modalita stampante, misurando visivamente il
frammento di prova.

1) Selezionare [Rettif. bil. colori stampante] nella
schermata Regolazione qualita immagine.
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2) Per avviare la regolazione, toccare il tasto [Esegui]
nella schermata Rettif. bil. colori stampante.

3) Viene stampato il modello di regolazione.

Bassa densita
A

ms K C M Y

B g

Punto densita

NOILVHEITVO ¥ILNINd

HEEEEEEEN
EEEEEEEN
L[] ]]]

l

Punto densita —

\ 4
Alta densita

4) Facendo riferimento al modello di regolazione,
selezionare il colore e il punto di densita da regolare.
Immettere il valore desiderato, quindi toccare il tasto
[Esequi].

Esempio di schermata Rettif. bil. colori stampante

Vl Cancella | Gestione proc. I

Indietro

‘:,zt:} X Regolazione macchina

Rettf. bil. colori stampante
Inserire i valori di regol. e premere [Esegui]

K
| Impostain

(1-999) =
batch Chiaro 6

Punto densita 1: 500 (1-999)

Punto densita 2:

500

(1-999)

Punto densita 3:

500

(1-999)
Scuro

valore retti, bil Esegui

Nota:
€ consigliabile portare il valore di
innanzitutto compreso tra 450 e 550.

regolazione

* Per modificare i punti di densita separatamente
| punti di densita possono essere specificati
separatamente.

Intervallo valori da inserire: da [1] a [999]
Predefinito: [500] per ciascuno

* Per modificare tutti i punti di densita in una volta sola
| punti di densita possono anche essere specificati tutti
insieme, in una volta sola
spuntando la casella di controllo [Imposta in batch].
Intervallo valori da inserire: da [1] a [999]

La casella di controllo [Imposta in batch] non & spuntata
come impostazione predefinita. Spuntando questa
casella di controllo, al suo interno appare il valore [500].

Nota:
Spuntando la casella di controllo [Imposta in batch], i
punti di densita 1-17 sono disattivati. Quando questa
casella di controllo non € spuntata, la casella di testo
relativa a [Imposta in batch] non ¢ attiva (quando si
tocca la casella di testo viene emessa una
segnalazione acustica).



5) Completata la regolazione, si ritornera alla schermata 4) Viene stampato un frammento di prova.
Regolazione qualita immagine.
Dopo la regolazione, toccare nuovamente il pulsante Nota:

[Esegui], stampare un modello di stampa e controllare Se la stampa del frammento di prova non va a buon
gli esiti della regolazione. fine, appare il seguente messaggio: Stampa del

frammento di prova non riuscita. Per questa

) regolazione, utilizzare un foglio A4 0 8 1/2" X 11".

Nota: _ S , , Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l

tasto [Riporta valore rettif. bil. col. stampante a predef.].  5) Posizionare la stampante del frammento di prova di cui

Quando viene visualizzato un messaggio di conferma, al passaggio 4) sulla lastra di esposizione (la linea
toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai sottile sul bordo della pagina deve trovarsi a sinistra).

valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad Posizionare carta per copie (circa cinque fogli) dello
essere la Regolazione qualita immagine. stesso formato del frammento di prova sopra

quest'ultimo, chiudere delicatamente ['alimentatore
automatico dei documenti e toccare [Esegui].

1.5.3 Taratura standard Nota:

Esegue automaticamente la densita della gradazione per Se la scansione del frammen_tg di prova non va a buon fine,
la stampa nelle modalita copia e stampante. E possibile appare il seguente messaggio: Regolazione automatica

) o : non riuscita. Controllare se il frammento di prova &
effettuare la regolazione delle modalita copia e stampante posizionato correttamente sulla lastra di esposizione.

separatamente. _ Premere [Esegui] per riprendere la scansione.
Questa funzione utilizza lo scanner per regolare il
bilanciamento dei colori. 6) Completata la taratura, appare il relativo messaggio. Il
messaggio di completamento varia in funzione della
Nota: taratura che é stata eseguita.
* eseguendo questa regolazione, i valori impostati in _ .
Rettif. bil. colori copia (1.5.1) / Rettif. bil. colori * Per tornare alla schermata Regolazione qualita

stampante (1.5.2) saranno eliminati. immagine, toccare il tasto [Indietro].

Per eseguire la calibrazione senza eliminare suddetti

Ynilo:s’t:S%%w? slgst%?rllll;razmne colore nelle [Taratura stampante], toccare il tasto [Esegui] per
Imp Zloni ai si : procedere con l'esecuzione della Taratura stampante.

* Quando viene eseguito [1.5.4 Taratura copia per Ripetere i passaggi da 4) a 6) per la Taratura stampante.
schermata] o [1.5.5 Taratura copia per stampante],

questa regolazione non & necessaria.

* Quando vengono eseguite entrambe [Taratura copia] e

1.5.4 Taratura copia per schermata
1) Selezionare [Taratura standard] nella schermata

Regolazione qualita immagine. Esegue la densita della gradazione per la stampa in
modalita copia per ciascun modello di dithering.

Lo scanner pud essere impiegato per eseguire la

regolazione fine del bilanciamento dei colori della copia di

ciascuna schermata.

2) Per stampare un frammento di prova, selezionare la
calibrazione desiderata e toccare il tasto [Esegui] nella
schermata Taratura standard.

B % Rogozonomecchina T 1) Selezionare [Taratura copia per schermata] nella
’ R — schermata Regolazione qualita immagine.
Taratura standard Indietro
e S 2) Per avviare la calibrazione della copia mediante
schermata, toccare il tasto [Esegui] nella schermata
Taratura copia per schermata.

u Taratura copia

3) Viene stampato un frammento di prova.
u Taratura stampante Nota :
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 o 8 1/2" X 11"
Premere [Eseqgui] per stampare il frammento di prova.

Casella di controllo Taratura copia*:
quando questa casella di controllo & spuntata,

toccando il tasto [Esegui] si effettua la taratura copia.  4) Pposizionare il frammento di prova stampato sulla lastra
di esposizione e toccare il tasto [Esegui] per avviare la
Casella di controllo Taratura stampante™: regolazione automatica.
quando questa casella di controllo € spuntata, Posizionare il frammento di prova con orientamento
toccando il tasto [Esegui] si effettua la taratura verticale.
stampante.
Nota:
Nota: Se la scansione del frammento di prova non va a

quando sono spuntate entrambe le caselle [Taratura buon fine, appare il seguente messaggio:
X ) o . Regolazione automatica non riuscita. Controllare se il
copia] e [Taratura stampante], viene eseguita innanzitutto frammento di prova & posizionato correttamente sulla

la taratura copia e poi quella della stampante. lastra di esposizione. Premere [Esegui] per

. ) o riprendere la scansione.
3) Toccando il tasto [Esegui], la taratura spuntata ha inizio.
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5) Completata la regolazione, appare la schermata .di
selezione del modello di dithering.

Esempio di schermata Taratura copia per schermata.

Cancella ‘ Gestione proc.

Taratura copia per schermata Indietro

UNEA  BISTAMPA

E(: X Regolazione macchina

Rimuovere orig. da vetro docum.
Selezionare modello retinato e premere [Esegu\]

Imp Schema Mod colore Tlpo Immagine Originale

TestolFoto, Testo/F F
YER— T esto/Foto, Testo/Foto stamp., Foto,
Foto stamp. *Bordo nero.

Schermo B Tu“, ] esto/Foto stamp., Foto,
Bordo nero.

Schermo C ‘ Tutti i colori
Bianco e nero Testo, Testo/Foto stampata, Mappa

6) Selezionare il modello di dithering desiderato e toccare
il tasto [Esegui] per avviare la calibrazione mediante
schermata.

| Esequi |

7) Viene stampato un frammento di prova.
Nota:
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 0 8 1/2" X 11".

Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

8) Posizionare il frammento di prova stampato sulla lastra
di esposizione. Premere [Esegui] per avviare la
regolazione automatica.

Posizionare il frammento di prova con orientamento
verticale.

9) Completata la taratura copia mediante schermata,
appare il relativo messaggio.

Nota:
Se la scansione del frammento di prova non va a
buon fine, appare il seguente messaggio:
Regolazione automatica non riuscita. Controllare se il
frammento di prova & posizionato correttamente sulla
lastra di esposizione. Premere [Esegui] per
riprendere la scansione.

¢ Per tornare alla schermata di selezione del modello di
dithering, toccare il tasto [Selez. modello].

* Per tornare alla schermata Regolazione qualita
immagine, toccare il tasto [Indietro].

1.5.5 Taratura copia per stampante

Esegue la densita della gradazione per la stampa in
modalita stampante per ciascun modello di dithering.
Lo scanner pud essere impiegato per eseguire la
regolazione fine del bilanciamento dei colori della
stampante di ciascuna schermata.

1) Selezionare [Taratura copia per stampante] nella
schermata Regolazione qualita immagine.

2) Per avviare la calibrazione della stampante mediante
schermata, toccare il tasto [Esegui] nella schermata
Taratura copia per stampante.

3) Viene stampato un frammento di prova.

Nota:
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 o0 8 1/2" X 11".
Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

4) Posizionare il frammento di prova stampato sulla lastra
di esposizione. Premere [Esegui] per avviare la
regolazione automatica.

Posizionare il frammento di prova con orientamento
verticale.

5) Completata la regolazione, appare la schermata .di
selezione del modello di dithering.

Esempio di schermata Taratura copia per stampante.

Cancella ‘ Gestione proc.

Taratura copia per stampante Indietro

UNEA  BISTAMPA

E(: X Regolazione macchina

Rimuovere orig. da vetro docum.
Selezionare modello retinato e premere [Eseguil.

Schermo A ‘ Colorata

SCHEToB ‘ @ Testo, Foto, Testo/Foto,
Predef.
o lto | Testo, Foto, Testo/Foto,
mo C || scaladigrigi < e
hermo D ‘ Colorata Alta qualita Punto (n. riga alta)

| Esegui |

6) Selezionare il modello di dithering desiderato e toccare
il tasto [Esegui] per avviare la calibrazione mediante
schermata.

~
~

Viene stampato un frammento di prova.

Nota:
Se la stampa del frammento di prova non va a buon
fine, appare il seguente messaggio: Stampa del
frammento di prova non riuscita. Per questa
regolazione, utilizzare un foglio A4 o 8 1/2" X 11".
Premere [Esegui] per stampare il frammento di prova.

8) Posizionare il frammento di prova stampato sulla lastra
di esposizione. Premere [Esegui] per avviare la
regolazione automatica.

Posizionare il frammento di prova con orientamento
verticale.

9) Completata la taratura stampante mediante schermata,
appare il relativo messaggio.

Nota:
Se la scansione del frammento di prova non va a
buon fine, appare il seguente messaggio:
Regolazione automatica non riuscita. Controllare se il
frammento di prova & posizionato correttamente sulla
lastra di esposizione. Premere [Esegui] per
riprendere la scansione.

* Per tornare alla schermata di selezione del modello di
dithering, toccare il tasto [Selez. modello].

* Per tornare alla schermata Regolazione qualita
immagine, toccare il tasto [Indietro].



1.5.6 Rettif. qta comp. nero copia colore

Esegue la regolazione della quantita della componente
nera nella copia a colori. Diminuendo la componente nera,
le gradazioni delle parti scure vengono espresse con
maggior facilita. Aumentando la componente nera, diventa
piu difficile esprimere le gradazioni scure, tuttavia, viene
soppressa l'irregolarita delle parti scure e si crea un effetto
piu scuro.

1) Selezionare [Rettif. qtd comp. nero copia colore] nella
schermata Regolazione qualita immagine.

2) Selezionare la modalita per effettuare la regolazione,
utilizzando il tasto a scorrimento.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

Esempio di schermata Rettif. gta comp. nero copia
colore

E{_\ X Regolazione macchina

LINEA  MESTAMPA
" v Cancella Gestione proc.

Retif. qta comp. nero copia colore | cancella ‘ Registra

La quantita componente nero
per foto/immagine puo essere rettif.

Auto

Testo/Foto Stampata
Testo

Foto Stampata

Foto

Testo/Foto

Riporta valore rettif
qta comp. nero a predef.

Intervallo valori da inserire: da [-2] a [2]
Predefinito: [0] per ciascuno

3) Toccare il tasto [Registra] per salvare I'impostazione.
Per salvare le modifiche, toccare il pulsante [Registra].
Per annullare le modifiche, toccare il pulsante
[Cancella]. In entrambi i casi, dopo aver toccato il
pulsante, si tornera alla schermata Regolazione qualita
immagine.

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare il
tasto [Riporta valore rettif. gta comp. nero a predef.].
Quando viene visualizzato il messaggio di conferma,
toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai
valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad
essere la Regolazione qualita immagine.

1.5.7 Rett. livello separ. area

Esegue la regolazione dei livelli di separazione dell'area.
La riproducibilita di foto e testi durante la copia o la
digitalizzazione degli originali consente di regolare sia le foto
che i testi.

1) Per cambiare l'impostazione della regolazione dei livelli
di separazione dell'area, toccare il tasto [+] o [-] oppure
utilizzare il tastierino a 10 tasti che appare toccando le
caselle di testo.
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LINEA  MESTAMPA.

v Cancella Gestione proc.

| cancelia ‘

E{_\ X Regolazione macchina

Rett. livello separ. area Registra

Imp. liv. separ. area.
Tutte le mod. scan. sono target

Tipo orig. di
imp. densita [Auto]:

Enfasi foto| — n + | Enfasitesto

(-3-43)

8. B

(-3-+3)

Tipo orig. di imp. densita
[Testo/Foto stampatal:

lore rettf. liv.
separ. area a predef.

Intervallo valori da inserire: da [-3] a [3]
Predefinito: [0] per ciascuno

Nota:
Poiché il valore predefinito (0) & considerato il miglior
bilanciamento, la riproducibilita delle foto o del testo
pud diminuire con la regolazione.

2) Toccare il tasto [Registra] per salvare l'impostazione.

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta valore rettif. liv. separ. area a predef.].
Quando viene visualizzato il messaggio di conferma,
toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai
valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad
essere la Regolazione qualita immagine.



1.6 Altre funzioni
Selezionare [Altre funzioni] nella schermata Regolazione
qualita immagine.

1.6.1 Operazione di pulizia delI'MC

Esegue la pulizia del caricatore principale.

1) Selezionare [Pulizia MC] nella schermata Altre funzioni.

LINEA  EESTAMPA. —
o ES

Altre funzioni ‘

E{_\ X3 Regolazione macchina

Indietro

Pulizia MC

Pulizia PTC

Display temperatura/umidita

2) Per avviare I'operazione di pulizia del caricatore
principale, toccare il tasto [Esegui] nella schermata
Operazioni pulitura.

3) Completata la I'operazione di pulizia, appare il relativo
messaggio.

4) Per tornare alla schermata Altre funzioni, toccare |l
tasto [Indietro].

1.6.2 Pulizia PTC
Esegue la pulizia del PTC.

1)

Selezionare [Pulizia PTC] nella schermata Altre
funzioni.

Per avviare I'operazione di pulizia del PTC, toccare il
tasto [Esegui] nella schermata Pulizia PTC.

Completata la I'operazione di pulizia, appare il relativo
messaggio.

4) Per tornare alla schermata Altre funzioni, toccare il

tasto [Indietro].

1.6.3 Display temperatura/umidita

Indica la temperatura e I'umidita della macchina.

1) Selezionare [Display temperatura/umidita] nella
schermata Altre funzioni.

2) Vengono visualizzate la temperatura e I'umidita
all'interno della macchina (solo visualizzazione).
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Esempio di schermata Display temperatura/umidita.

v Cancella \ Gestione proc.

Indietro

BN X,
45 Regolazione macchina

Display temperatura/umidita
Display temp./umidita dentro la macchina.

Sensore temperatura ambiente
Sensore umidita ambiente

Termistore LSU 1 31deg C
Termistore LSU 2 31deg C
Term. princ. sup. fus. 165deg C
Term. princ. sup. fus. (Comp.) 119deg C

Term. sec. sup. fus. 163deg C

Term. sec. sup. fus. (Comp.) 114deg C

Attenzione:
la regolazione della temperatura di fusione si
interrompe accedendo alla modalita di regolazione
della macchina. Pertanto, la temperatura visualizzata
potrebbe non corrispondere a quella di fusione per la
stampa.

3) Per tornare alla schermata Altre funzioni, toccare il
tasto [Indietro].



2 Posizione
immagine/rapporto/Rego
l. zona

Selezionare [Posizione immagine/rapporto/Regol. zonal
nella schermata Regolazione macchina.

2.1 Regolazione rapporto
Selezionare [Regolazione rapporto] nella schermata
Posizione immagine/rapporto/Regol. zona.

Vl Cancella J Gestione proc. }

Indietro

LINEA I STAMPA

Xy o
E{: 1. Regolazione macchina

Posizione immagine/rapporto/Regol.

Regolazione rapporto

Regolazione Lato

Regolazione zona di vuoto

Regolazione Scentratura

21.1 Regol. rapporto scansione

Esegue la regolazione dell'ingrandimento nella direzione
scansione secondaria per la scansione dell'originale nelle
modalita copia e scansione.

1) Selezionare [Regol. rapporto nella
schermata Regolazione rapporto.

Specificare innanzitutto la regolazione posizione
stampa.

scansione]

LINEA I STAMPA

Vl Cancella | Gestione proc. I

Indietro

E’;‘: X Regolazione macchina

Regolazione rapporto

Regol. rapporto scansione

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral.

LINEA I STAMPA, )
" Vl Cancella | Gestione proc. I

Regol. rapporto scansione Cancella

BN X, .
= Regolazione macchina
Registra

Aumentare valore regol.
per ingrandire immagine scann.

Reg. rapporto lastra esp. (scan. sec.):

Alim. fronte/retro pass. sing.
Reg. rapporto originale (scan. sec.):

Riporta valore rettif.
propor. scan. a predef.

Intervallo valori da inserire: da [20] a [80] (1 = 0,1 %)
Predefinito: [50] per ciascuno

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta valore rettif. propor. scan. a predef.].
Quando viene visualizzato un messaggio di conferma,
toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai
valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad
essere la Regolazione rapporto.

2.2 Regolazione Lato
Selezionare [Regolazione Lato] nella schermata Posizione
immagine/rapporto/Regol. zona.

2.21 Regolazione scansione bordo originale

Esegue la regolazione della posizione del bordo (inizio
scansione) per digitalizzare I'originale dalla lastra
originale.

1) Selezionare [Regolazione scansione bordo originale
(vetro originale)] nella schermata Regolazione Lato.
Specificare innanzitutto la regolazione posizione
stampa.

LINEA I STAMPA

E’;‘: X Regolazione macchina

Vl Cancella | Gestione proc. I

Regolazione Lato Indietro

Regolazione scansione bordo originale
(vetro originale)

Regolazione scansiol
(alim. fronte/retro passata singola)

2) Immettere il valore desiderato, quindi toccare il tasto
[Registral.

LINEA I STAMPA,

BN X, ;
55 %2 Regolazione macchina

v l Cancella | Gestione proc. I

Regolazione scansione bordo originale Registra

Cancella
(vetro originale)

Aumentare valore regol.
per ritardare inizio scanner.

Posiz. bordo orig.:

~ Riportavalore retiif. bordo
vetro orig.) a predef.

Intervallo valori da inserire: da [20] a [80] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [50]

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare il
tasto [Riporta valore rettif. bordo vetro orig.) a predef.].
Quando viene visualizzato un messaggio di conferma,
toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai
valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad
essere la Regolazione Lato.
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2.2.2 Regolazione scansione bordo orignale
(alim. fronte/retro passata singola)

Esegue la regolazione della posizione del bordo (inizio
scansione) per digitalizzare I'originale dall'alimentatore
originali.

1) Selezionare [Regolazione scansione bordo orignale
(alim. fronte/retro passata singola)] nella schermata
Regolazione Lato.
Specificare innanzitutto
stampa.

la regolazione posizione

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].

\4 Cancella ‘ Gestione proc.

Registra

Xe
E{:‘ \! Regolazione macchina

Regolazione scansione bordo orignale

Cancella
(alim. fronte/retro passata singola)

Aumentare valore regol
per ingrandire limmagine scann.

Facciata 1

Facciata 2

Riporta val. orig. rettif. bordo scan
(Duplex Single Pass Feeder) a predef.

Intervallo valori da inserire: da [20] a [80] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [50] per ciascuno

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta val. orig. rettif. bordo scan. (Duplex
Single Pass Feeder) a predef.]. Quando viene
visualizzato un messaggio di conferma, toccare il
tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai valori di
fabbrica e la schermata visualizzata torna ad essere
la Regolazione Lato.

2.3 Regolazione zona di vuoto
Selezionare [Regolazione zona di vuoto] nella schermata
Posizione immagine/rapporto/Regol. zona.

2.3.1 Impostaz. quantita perdita immagine copia

Esegue la regolazione della quantita di perdita di
immagine a seguito della scansione dell'originale in
modalita copia.

1) Selezionare [Impostaz. quantita perdita immagine
copia] nella schermata Regolazione zona di vuoto.
Specificare innanzitutto la regolazione posizione
stampa.

LINEA I STAMPA

Vl Cancella | Gestione proc. I

Indietro

E’;‘: X Regolazione macchina

Regolazione zona di vuoto

Impostaz. quantita perdita
immagine copia

Impostazioni quantita stampa vuota

Alim. frontelretro passata singola
Impostazioni quantité persa immagine

Impostaz, quantita perdita
immagine scanner
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2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].

Xe
E{:‘ \! Regolazione macchina

\4 Cancella ‘ Gestione proc.

Impostaz. quantita perdita Registra

immagine copia

Cancella

Aumentare valore regol. per ingrandire
Ia quantita perd. immagine.

(0-99) 1=0.1mm

Impost. quantita perdita immag. bordo 4

Impost. quantita perdita immag. lato

(0-99) 1=0.1mm

Riporta imp. qta perdita
immagine copia a predef.

Intervallo valori da inserire: da [0] a [99] (1 = 0,1 mm)
Predefiniti:
Impostazione quantita perdita immagine bordo: [40]
Impostazione quantita perdita immagine lato: [20]

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta imp. gta perdita immagine copia a
predef.]. Quando viene visualizzato un messaggio di
conferma, toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono
riportate ai valori di fabbrica e la schermata
visualizzata torna ad essere la Regolazione zona di
vuoto.

2.3.2 Impostazioni quantita stampa vuota

Esegue la regolazione della quantita stampa vuota per la
stampa.

1) Selezionare [Impostazioni quantita stampa vuota] nella
schermata Regolazione zona di vuoto.

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].

LINEA M STAMPA,

v l Cancella | Gestione proc. I

Registra

BN X, ;
= Regolazione macchina
Cancella

Impostazioni quantita stampa vuota

Aumentare valore regol. per ingrandire
Ia quantita perd. immagine

Regol.quantita vuoto bordo front.stampa: 40 (30-99) 1=0.1mm

(30-99) 1=0.1mm

Regol. quantita vuoto FRONTE/RETRO: 20 (20-99) 1=0.1mm

Intervallo valori da inserire: da [0] a [99] (1 = 0,1 mm)
Predefiniti:
Regol.quantita vuoto bordo front.stampa: da [40] a [99]
Regol.quantita vuoto bordo post.stampa: da [30] a [99]
Regol. quantita vuoto FRONTE/RETRO: [20]



2.3.3 Alim. fronte/retro passata singola
Impostazioni quantité persa immagine

Esegue la regolazione della quantita di perdita di
immagine a seguito della scansione dell'originale
dall'alimentatore originali in modalita copia.

1) Selezionare [Alim. fronte/retro passata singola
Impostazioni quantité persa immagine] nella schermata
Regolazione zona di vuoto.

Specificare innanzitutto la regolazione posizione
stampa/regolazione posizione scansione.

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].

Esempio di schermata Alim. fronte/retro passata singola
Impostazioni quantité persa immagine

\4 Cancella ‘ Gestione proc.

Registra

Xe
r:{:‘ \! Regolazione macchina

Alim. fronte/retro passata singola

L on o ) Cancella
Impostazioni quantité persa immagine

Aumentare valore regol. per ingrandire
la quantita perd. immagine

Quant.perdita immag.bordo front.- lato 1

Quant. perdita immag. lato - lato 1

(0-99) 1=0.1mm

Riporta imp. qta perd.
imm. alim. DSPF a predef.

Intervallo valori da inserire: da [0] a [99] (1 = 0,1 mm)

Predefiniti:
Quant.perdita immag.bordo front.- lato 1: [20]
Quant. perdita immag. lato - lato 1: [20]
Quant.perdita immag.bordo post.- lato 1: [40]
Quant.perdita immag.bordo front.- lato 2: [40]
Quant. perdita immag. lato - lato 2: [20]
Quant.perdita immag.bordo post.- lato 2: [20]

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta imp. gta perd. imm. alim. DSPF a
predef]. Quando viene visualizzato un messaggio di
conferma, toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono
riportate ai valori di fabbrica e la schermata
visualizzata torna ad essere la Regolazione zona di
vuoto.

2.3.4 Impostaz. quantita perdita immagine

scanner

Esegue la regolazione della quantita di perdita di
immagine a seguito della scansione dell'originale in
modalita scanner.

1) Selezionare [Impostaz. quantita perdita immagine
scanner] nella schermata Regolazione zona di vuoto.
Specificare innanzitutto la regolazione posizione
stampa.

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].

21

Esempio di schermata Impostaz. quantita perdita

immagine scanner
\4 Cancella ‘ Gestione proc.

BN X,
‘{:‘ Regolazione macchina
Registra

Impostaz. quantita perdita
immagine scanner

Cancella

Aumentare valore regol. per ingrandire
la quantita perd. immagine

Lastra espos. imm. persa bordo sup. (0-100) 1=0.1mm

Lastra espos. imm. persa bordo lat.: n (0-100) 1=0.1mm
n (0-100) 1=0.1mm

Lastra espos. imm. persa bordo post.:

Riporta imp. qta perd. imm.
mod. scanner a predef.

Intervallo valori da inserire: da [0] a [100] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [0] per ciascuno

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare il
tasto [Riporta imp. gta perd. imm. mod. scanner a
predef.]. Quando viene visualizzato un messaggio di
conferma, toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono
riportate ai valori di fabbrica e la schermata visualizzata
torna ad essere la Regolazione zona di vuoto.

2.4 Regolazione Scentratura
Selezionare [Regolazione Scentratura] nella schermata
Posizione immagine/rapporto/Regol. zona.

241 Stampa Regolazione Scentratura
Esegue la regolazione della posizione centrale per la stampa.

1) Selezionare [Stampa Regolazione Scentratura] nella
schermata Regolazione Scentratura.

Vl Cancella | Gestione proc. I

Indietro

LINEA I STAMPA

Eq}:} X2 Regolazione macchina

Regolazione Scentratura

Stampa Regolazione Scentratura

Regolazione decentrata
scansione originale

Regolazione centrata automatica

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].

Esempio di schermata Regolazione Scentratura

v l Cancella | Gestione proc. I

Registra

LINEA I STAMPA,

N ° 5
55 %2 Regolazione macchina

Stampa Regolazione Scentratura Cancella

Aumentare valore regol. per spostare
la posizione stampa scan. princ. sul lato post.

Vassoio 1 unita principale: 50 (30-70) 1=0.1mm

Vassoio 2 unita principale: 50 (30-70) 1=0.1mm
Vassoio 3 unita principale: 50 (30-70) 1=0.1mm
Vassoio 4 unita principale: 50 (30-70) 1=0.1mm

Vassoio 1 LCT: 50 (30-70) 1=0.1mm

Riporta val. retif. decentr
stampa a predef.

Intervallo valori da inserire: da [30] a [70] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [50] per ciascuno



Nota:

* Vassoio 1 LCT, Vassoio 2 LCT, Vassoio 3 LCT,
Vassoio 4 LCT, Vassoio bypass LCT e LCC sono
visualizzati soltanto quando sono installate le
opzioni.

* per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare il
tasto [Riporta val. rettif. decentr. stampa a predef.].
Quando viene visualizzato un messaggio di
conferma, toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono
riportate ai valori di fabbrica e la schermata
visualizzata torna ad essere la Regolazione
Scentratura.

2.4.2 Regolazione decentrata scansione
originale

Esegue la regolazione della posizione centrale per la
scansione dell'originale.

1) Selezionare [Regolazione decentrata scansione
originale] nella schermata Regolazione Scentratura.
Specificare innanzitutto la regolazione posizione
stampa.

2) Immettere i valori desiderati, quindi toccare il tasto
[Registral].
e lg;w VI Cancella | Gestione proc. I

Registra

N ° 5
55 %2 Regolazione macchina

Regolazione decentrata

Cancella
scansione originale

Aumentare valore regol. per spostare
la posizione centr. scan. sul lato post.

Lastra Di Esposizione

Alim.fronte/retro pass.sing. I1:

(20-80) 1=0.1mm

Alim.fronte/retro pass.sing. 12: 50 (20-80) 1=0.1mm

Intervallo valori da inserire: da [20] a [80] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [50] per ciascuno

Nota:
per ripristinare le impostazioni di fabbrica, toccare |l
tasto [Riporta val. rett. decentr. orig. scan. a predef.].

Quando viene visualizzato un messaggio di conferma,

toccare il tasto [OK]. Le preferenze sono riportate ai
valori di fabbrica e la schermata visualizzata torna ad
essere la Regolazione Scentratura.

22

243 Regolazione centrata automatica

Imposta la condizione per la regolazione automatica del
centraggio (funzione di rilevamento della posizione della
carta ed esecuzione automatica della regolazione del
centraggio).

1) Selezionare [Regolazione centrata automatica] nella
schermata Regolazione Scentratura.

2) Selezionare [ON] o [OFF] per ciascuna regolazione
della direzione di scansione e toccare il tasto
[Registral].

LINEA M STAMPA - )
'. \4 Cancella Gestione proc.

Registra

Xy
l‘:‘{:‘ \! Regolazione macchina

Regolazione centrata automatica Cancella

Accendere ed attivare controllo
autom. regol. per posiz. stampa

Regol. direz. scansione principale }

Regol. direz. scansione verticale }

ON (solo BIN) ‘\

‘ ON (solo 1° pag.)

Regol.in tempo reale dir.scans. princ.*:

*Se 'elem. sopra & acceso, la veloc.stamp. pu essere ritardata.

Regol. direz. scansione principale:
selezionare [ON] o [OFF]. Predefinito: [ON]

Regol. direz. scansione verticale:
selezionare [ON] o [OFF]. Predefinito: [ON]

Regol.in tempo reale dir.scans. princ.:
selezionare [ON] o [OFF]. Predefinito: [OFF]

Attenzione:
se Regol.in tempo reale dir.scans. princ. viene
impostato su ON, la velocita di stampa e la durata del
tamburo potrebbero risentirne.



3 Regolazione perif.

Selezionare [Regolazione perif.] nella schermata
Regolazione macchina.

Opzioni regolabili:
€ possibile regolare il finitore con Cucitrice, il modulo di
taglio, il finitore, il modulo foratrice e I'unita di piegatura.

Le opzioni installate sono visualizzate come segue:

* Quando sono installati il finitore con cucitrice a 100 fogli,

il modulo di taglio e il modulo foratrice:

BN Xe o LA ESAwA
4’:‘ %, Regolazione macchina " v Cancella ‘ Gestione proc.

Regolazione perif. Indietro

Finitore con Cucitrice

Modula di taglio

Modulo foratrice

3.1 Finitore con Cucitrice (quando é installato il
finitore con cucitrice a 100 fogli)

3.1.1 Regol. posizione graffetta

Esegue la regolazione della posizione della graffetta nel
senso della larghezza del foglio.

1) Selezionare [Regol. posizione graffetta] nella
schermata Finitore con Cucitrice.

Eqr:_, X Regolazione macchina Vl Cancella | Gestione proc. I

Finitore con Cucitrice Indietro

Regol. posizione graffetta
Regol. larghezza allineamento
foglio per graffetta

Regol. p piegatura
per lla

Regol. posizione piegat./graff.
per pinzatura a sella

Regol. sizione graffetta
per pinzatura a sella

Regol. larghezza allineamento foglio
per pinz./piegat. a sella

2) Regola le posizioni delle graffette nel senso della
larghezza del foglio.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

BN Xo noor oo N ESTARA
4’:‘ ! Regolazione macchina " \4 Cancella ‘ Gestione proc.

Regol. posizione graffetta Cancella Registra
Tarat. diffus. errore. completata.
Rimuovere originale da vetro docum.

1 graffetta fronte (Carta:245mm o inf.): 100 BYEEECEELELNY

1 graffetta fronte (Carta: oltre 245mm): 100 BELESEDEELELL

1 graffetta retro (Carta: 245mm o inf.): 100 BYUESEUEELELL

1 graffetta retro (Carta: oltre 245mm): oYl (70-130) 1=0.1mm

2 graffette: 100 NEEEESEEELL

Intervallo valori da inserire:

Una graffetta: [70]-[130]

Due graffette: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: 100 per ciascuno

Nota:
non € possibile regolare la posizione della graffetta
nel senso di alimentazione del foglio.

Limitazione funzionale

In presenza di 2 graffette, la loro posizione regolabile varia
in funzione del formato del foglio e del numero di fogli
compresi in un set da pinzare, come illustrato dalla tabella
che segue:

Formato Numero di Posizione regolabile
carta fogli della graffetta

compresi in

un set

massimo 20 | Solo la graffetta sul
A4R/Lettera R | fogli retro
0 piu piccolo Oltre 20 fogli Entrambe le graffette

sul fronte e sul retro

Piu grande di Entrambe le graffette
A4R/LetteraR | ~ sul fronte e sul retro
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3.1.2 Regol. larghezza allineamento foglio per
graffetta

Esegue la regolazione della larghezza del jogger per la
graffetta (senso di larghezza del foglio).

Definire questa regolazione quando la carta inceppata con
graffetta non ¢ allineata.

1) Selezionare [Regol. larghezza allineamento foglio per
graffetta] nella schermata Finitore con Cucitrice.

2) Regolare la distanza di applicazione delle graffetta tra
le piastre di allineamento nel senso della larghezza
della carta.

Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.



¥ | Cancella ‘ Gestione proc

Cancella Registra

X
85 X2 Regolazione macchina

Regol. larghezza allineamento
foglio per graffetta

Aumentare valore regol. per aumentare
Ia distanza tra piastre allin

(50-150) 1=0.1mm

Intervallo valori da inserire: da [50] a [150] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100]

3.1.3 Regol. posizione piegatura per piegat. a
sella

Esegue la regolazione della posizione della piegatura a
sella (senza pinzatura).

1) Selezionare [Regol. posizione piegatura per piegat. a
sella] nella schermata Finitore con Cucitrice.

2) Regola le posizioni di piegatura nel senso di trasporto
del foglio per la piegatura a sella.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

¥ | Cancella ‘ Gestione proc

Cancella Registra

%
85 X2 Regolazione macchina

Regol. posizione piegatura
per piegat. a sella

Aumentare valore regol. per spostare pos.
piegat. nella direz. bordo carta

AdR/Lettera R (8 1/2x11R) 50 (42-58) 1=0.25mm
B4/ Legale(8 1/2x14) : 50 (42-58) 1=0.25mm
A3/ Ledger(11x17) : 50 (42-58) 1=0.25mm

320x450 / 12x18 : 50 (42-58) 1=0.25mm

Altro: 50 (42-58) 1=0.25mm

Intervallo valori da inserire: da [42] a [58] (1 = 0,25 mm)
Predefinito: [50] per ciascuno

3.1.4 Regol. posizione piegat./graff. per
pinzatura a sella

Esegue la regolazione delle posizioni di piegatura e
pinzatura per la cucitrice a sella (piegatura e cucitura) (le

posizioni di piegatura e pinzatura sono regolate insieme).

1) Selezionare [Regol. posizione piegat./graff. per
pinzatura a sella] nella schermata Finitore con
Cucitrice.

2) Regola le posizioni di piegatura/cucitura nel senso di
trasporto del foglio per la pinzatura a sella.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

¥ | Cancella ‘ Gestione proc

Cancella Registra

X
85 X2 Regolazione macchina

Regol. posizione piegat./graff.
per pinzatura a sella

Aumentare valore regol. per spostare pos.
piegat./pos. graffetta nella direz. bordo carta.

AdR/LetteraR (8 1/2x11R) : 50 (42-58) 1=0.25mm

B4 /Legale(8 1/2x14) :

A3/ Ledger(11x17) : 50 (42-58) 1=0.25mm

Altro: 50 (42-58) 1=0.25mm

320x450 / 12x18 :

Intervallo valori da inserire: da [42] a [58] (1 = 0,25 mm)
Predefinito: [50] per ciascuno

3.1.5 Regol. fine posizione graffetta per
pinzatura a sella

Esegue la regolazione fine della posizione di pinzatura per
la cucitrice a sella (piegatura e cucitura) (usata per la
regolazione fine della sola posizione di pinzatura).

1) Selezionare [Regol. fine posizione graffetta per
pinzatura a sella] nella schermata Finitore con
Cucitrice.

2) Mettere a punto la posizione di pinzatura rispetto alla
posizione di piegatura per la piegatura a sella.
Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.

¥ | Cancella ‘ Gestione proc

Cancella Registra

%
85 X2 Regolazione macchina

Regol. fine posizione graffetta
per pinzatura a sella

Aumentare valore regol. per spostare pos.
graffetta nella direz. bordo carta post.

Intervallo valori da inserire: da [20] a [80] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [50]

3.1.6 Regol. larghezza allineamento foglio per
pinz./piegat. a sella

Esegue la regolazione della larghezza del jogger per la
pinzatura a sella e la piegatura a sella.

Definire questa regolazione quando la carta inceppata con
graffetta non & allineata.

1) Selezionare [Regol. larghezza allineamento foglio per
pinz./piegat. a sella] nella schermata Finitore con
Cucitrice.

2) Regolare la distanza per la pinzatura a sella e la
piegatura a sella tra le piastre di allineamento nel
senso della larghezza della carta.

Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.



¥ | Cancella ‘ Gestione proc

Registra

X
85 X2 Regolazione macchina

Regol. larghezza allineamento foglio
per pinz./piegat. a sella

Cancella

Aumentare valore regol. per aumentare
Ia distanza tra piastre allin.

(80-120) 1=0.20944mm

Intervallo valori da inserire: da [80] a [120] (1 = 0,20944
mm)
Predefinito: [100]

3.2 Modula di taglio
Selezionare [Modula di taglio] nella schermata
Regolazione perif..

3.21 Regol. punto orig. taglierina

Esegue la regolazione della posizione d'origine del taglio
per la cucitrice a sella (piegatura e cucitura).

Corregge lo scostamento tra la quantita di taglio impostata
e quella effettiva, tramite I'impostazione del taglio.

1) Selezionare [Regol. punto orig. taglierina] nella
schermata Modula di taglio.

m~ X, " a
& % Regolazione macchina v Cancella Gestione proc.

Modula di taglio Indietro

Regol. punto orig. taglierina

2) Regolare il punto d'origine del taglio per la cucitrice a
sella.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

N X LINEA [ STAMPA.
|

& 1 Regolazione macchina ¢} vl Cancella H Gestione proc. I

Regol. punto orig. taglierina c Registra

Aumentare valore regol. per ingrandire
larghezza taglierina.

(50-150) 1=0.1mm
(50-150) 1=0.1mm

A3 (Direz. avanz.) o inferiore:

Sup. a A3 (Direz. avanz.):

Intervallo valori da inserire: da [50] a [150] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100] per ciascuno

3.3 Finitore (quando & installato il finitore a 100
fogli)

Selezionare [Finitore] nella schermata Regolazione perif..

3.3.1  Regol. posizione graffetta

Esegue la regolazione della posizione della graffetta nel
senso della larghezza del foglio.

1) Selezionare [Regol. posizione graffetta] nella
schermata Finitore.

LINEA I STAMPA

Xy o
EEI 1. Regolazione macchina b/ |

Vl Cancella J Gestione proc. }

Finitore Indietro

Regol. posizione graffetta

Regol. larghezza allineamento
foglio per graffetta

2) Regola le posizioni delle graffette nel senso della
larghezza del foglio.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

vl Cancella J Gestione proc. }

Registra

\! Regolazione macchina L
E— =
Cancella

Regol. posizione graffetta

Aumentare il valore della regolazione per spostare la posizione di pinzatura verso la direzione posteriore della
macchina

1 graffetta fronte (Carta:245mm o inf.): 0 (70-130) 1=0.1mm

1 graffetta fronte (Carta: oltre 245mm): 0 (70-130) 1=0.1mm

(70-130) 1=0.1mm

1 graffetta retro (Carta: 245mm o inf.): 0

1 graffetta retro (Carta: oltre 245mm): (70-130) 1=0.1mm

2 graffette: (85-115) 1=0.1mm

Intervallo valori da inserire:
Una graffetta: [70]-[130] (1 = 0,1 mm)
Due graffette: [85]-[115] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100] per ciascuno

Nota:
non € possibile regolare la posizione della graffetta
nel senso di alimentazione del foglio.

Limitazione funzionale

In presenza di 2 graffette, la loro posizione regolabile varia
in funzione del formato del foglio e del numero di fogli
compresi in un set da pinzare, come illustrato dalla tabella
che segue:

Formato carta | Numero di Posizione regolabile
fogli della graffetta
compresi in
un set

A4R/Lettera R o | massimo 20 | Solo la graffetta sul

piu piccolo fogli retro
Oltre 20 fogli | Entrambe le graffette

sul fronte e sul retro

Piu grande di Entrambe le graffette

A4R/Lettera R i sul fronte e sul retro
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3.3.2 Regol. larghezza allineamento foglio per
graffetta

Esegue la regolazione della larghezza del jogger per la
graffetta (senso di larghezza del foglio).

1) Selezionare [Regol. larghezza allineamento foglio per
graffetta] nella schermata Finitore.

2) Regolare la distanza di applicazione delle graffetta tra
le piastre di allineamento nel senso della larghezza
della carta.

Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.

‘ v Cancella Gestione proc. ‘

Regol. larghezza allineamento ‘
foglio per graffetta

BN X, . g
4: Regolazione macchina

Cancella Registra

Aumentare valore regol. per aumentare
la distanza tra piastre allin.

(50-150) 1=0.1mm

100

Intervallo valori da inserire: da [50] a [150] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100]

3.4 Modulo foratrice (quando é installato il
finitore con cucitrice a 100 fogli e il modulo
foratrice per il finitore)

Selezionare [Modulo foratrice] nella schermata

Regolazione perif..

3.41 Regol. posizione foratura

Esegue la regolazione della posizione di foratura dal bordo
del foglio o nel senso della larghezza del foglio.

1) Selezionare [Regol. posizione foratura] nella schermata
Modulo foratrice.

LINEA  ISTAMPA

Modulo foratrice |

v Cancella l Gestione proc. l

Indietro

N X, .
Et‘ 3% Regolazione macchina

Regol. posizione foratura
Cambio modalita oper. foratura

Regol. inclinaz. oper. foratura

2) Regolare la posizione dei fori rispetto al bordo
superiore e nel senso della larghezza del foglio.
Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.
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v Cancella Gestione proc. ‘

Registra

Xy
E;: \! Regolazione macchina
Regol. posizione foratura | cancella

Vertic.: Pos. foro verso pos. bordo carta.
Principale: Pos. foro verso direz. front. macchina.

(50-150) 1=0.1mm
(85-115) 1=0.1mm

Direzione scans.sub:

Direz.scans.princip

Direzione scansione secondaria:
Intervallo valori da inserire: da [50] a [150] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100]

Direzione scansione principale:
Intervallo valori da inserire: da [85] a [115] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100]

3.4.2 Cambio modalita oper. foratura

Commuta la modalita di funzionamento foratura.
Modalita alta precisione: da priorita alla precisione della
posizione della foratura durante la foratura.

Modalita alta produzione: da priorita alla velocita durante
la foratura.

1) Selezionare [Cambio modalita oper. foratura] nella
schermata Modulo foratrice.

2) Selezionare [Modalita alta precisione] o [Modalita alta
produzione] per la modalita di foratura.

v Cancella l Gestione proc. l

Registra

LINEA [ STAMPA

Cambio modalita oper. foratura |

~ X, N N
55 X2 Regolazione macchina

Cancella | |

Modif. modalita oper. foratura.

| Modalita aita precisione

’ Modalita alta produzione

Predefinito: [Modalita alta produzione]

Nota:
selezionare [Modalita alta precisione] quando il foro
da praticare & inclinato rispetto al foglio.

3) Toccare il tasto [Registra] per passare nella modalita
desiderata.

3.4.3 Regol. inclinaz. oper. foratura

Esegue la regolazione dell'inclinazione (inclinazione
foglio) per la foratura in Modalita alta precisione.
Eseguire questa regolazione quando, in modalita di alta
precisione, il foro da praticare & inclinato rispetto al foglio.

1) Selezionare [Regol. inclinaz. oper. foratura] nella
schermata Modulo foratrice.



2) Regolare I'entita della sporgenza della carta per la
regolazione dell'inclinazione in modalita alta precisione.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

v Cancella Gestione proc. ‘

Regol. inclinaz. oper. foratura | cancella Registra

BN X, . g
4: Regolazione macchina

Specif. entita sporgenza carta per regol. inclin.
carta in modalita alta precisione.
Specif. entita sporgenza carta per regol. inclin.
carta in modalita alta precisione

(80-120) 1=0.1mm
(80-120) 1=0.1mm

Carta sottile:

Intervallo valori da inserire: da [80] a [120] (1 = 0,1 mm)
Predefinito: [100] per ciascuno

3.5 Unita di Piegatura
Selezionare [Unita di Piegatura] nella schermata
Regolazione perif..

3.5.1 Regol. posizione piegat. a sella

Esegue la regolazione della posizione della piega per la
piegatura a sella.

1) Selezionare [Regol. posizione piegat. a sella] nella
schermata Unita di Piegatura.

S —_—
mN X, Ny H "
& % Regolazione macchina ' Y| Cenceln Gestione proc.

Unita di Piegatura | indietro
Regol. posizione piegat. a sella
Regol. posizione piegat. C
Regol. posizione piegat. fisarm.
Regol. posizione doppia piegat.

Regol. posizione piegat. Z

2) Regolare la posizione della piegatura a sella per
quando sara installata I'unita di piegatura.
Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.

BN Xe o UNEA EESTAWPA ——
;1.‘ \! Regolazione macchina " v Cancella l Gestione proc. l

Regol. posizione piegat. a sella | cancella | | Registra
Aumentare valore regol. per allungare "A".

AdR/Lettera R (8 1/2x11R) :

m (46-54) 1=0.5mm

Intervallo valori da inserire: da [46] a [54] (1 = 0,5 mm)
Predefinito: [50]

Schema di visualizzazione della posizione della

piegatura a sella

i<—lunghezza carta/2 mm
] I
] I
| —\_

Intervallo: da -2 a +2 mm
Predefinito: 0 mm
Incremento: 0,5 mm

3.5.2 Regol. posizione piegat. C

Esegue la regolazione della posizione della piega per la
piegatura a C.

1) Selezionare [Regol. posizione piegat. C] nella
schermata Unita di Piegatura.

2) Regolare la posizione della piegatura a C per quando
sara installata I'unita di piegatura.
Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.

[ — __LINEA ESTAMPA —
Ya % Regolazione macchina " v Cancella [ Gestione proc. l

Regol. posizione piegat. C | cancella | | Registra
Aumentare valore regol. per allungare "A".

A4R/Lettera R (8 1/2x11R) :

m (36-60) 1=0.5mm

Intervallo valori da inserire: da [36] a [60] (1 = 0,5 mm)
Predefinito: [48]

Schema di visualizzazione della posizione della
piegaturaa C

re—lunghezza carta/3 mm

! X
:,=—— AN

Intervallo: da -7 a +5 mm
Predefinito: -1 mm
Incremento: 0,5 mm

3.5.3 Regol. posizione piegat. fisarm.

Esegue la regolazione della posizione della piega per la
piegatura a fisarmonica.

1) Selezionare [Regol. posizione piegat. fisarm.] nella
schermata Unita di Piegatura.

2) Regolare la posizione della piegatura a fisarmonica per
quando sara installata l'unita di piegatura.
Toccando la casella di testo, appare il tastierino a 10
tasti. Immettere il valore desiderato.



LINEA [ STAMPA,

Regol. posizione piegat. C [

¥ | cancella ]| Gestione proc.

Registra

BN X, € .
4{\‘ Regolazione macchina

Cancella

Aumentare valore regol. per allungare "A".

AdR/Lettera R (8 1/2x11R) :

Intervallo valori da inserire: da [36] a [60] (1 = 0,5 mm)
Predefinito: [48]

Schema di visualizzazione della posizione della

iegatura a fisarmonica

r<lunghezza carta/3 m
]

Intervallo: da -7 a +5 mm
Predefinito: -1 mm
Incremento: 0,5 mm

3.5.4 Regol. posizione doppia piegat.

Esegue la regolazione della posizione della piega per la
doppia piegatura.

1) Selezionare [Regol. posizione doppia piegat.] nella
schermata Unita di Piegatura.

2) Regolare la posizione della doppia piegatura per
quando sara installata l'unita di piegatura.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

v[ Cancella [ Gestione proc. l

Registra

LINEA [ STAMPA

~ X, N N
85 X1 Regolazione macchina

Regol. posizione doppia piegat

Cancella |

Aumentare valore regol. per allungare "A" e "B".
A AdR/Lettera R (8 1/2x11R) 48 (46-60) 1=0.5mm

B AdRlLetteraR (8 1/2x11R) : 52 (50-60) 1=0.5mm

Intervallo valori da inserire:
A4R/Lettera R (8 1/2 x 11R): da [46] a [60] (1 = 0,5 mm)
Predefinito: [48]

A4R/Lettera R (8 1/2 x 11R): da [50] a [60] (1 = 0,5 mm)
Predefinito: [52]

28

Schema di visualizzazione della posizione della

doppia piegatura

r—lunghezza carta/4 mm
i«- lunghezza carta/4 m
]

Intervallo: da 0 a +5 mm
Predefinito: 1 mm
Incremento: 0,5 mm

Intervallo: da -2 a +5 mm
Predefinito: -1 mm
Incremento: 0,5 mm

3.5.5 Regol. posizione piegat. Z

Esegue la regolazione della posizione della piega per la
piegatura a Z.

1) Selezionare [Regol. posizione piegat. Z] nella
schermata Unita di Piegatura.

2) Regolare la posizione della piegatura a Z per quando
sara installata I'unita di piegatura.
Toccando ciascuna delle caselle di testo, appare |l
tastierino a 10 tasti. Immettere i valori desiderati.

v[ Cancella [ Gestione proc. l

Registra

"~
85 X1 Regolazione macchina
Regol. posizione piegat. Z Cancella |

Aumentare valore regol. per allungare "A".

Intervallo valori da inserire: [46]-[53]
Il valore predefinito € [50].

Schema di visualizzazione della posizione della

piegaturaa Z

r—'-lunghezza carta/2 mm( A —]—n{
L K l

k

Intervallo: da-2a+1,5mm
Predefinito: 0 mm
Incremento: 0,5 mm



4 Impost. stampa elenco

valore

E possibile stampare i valori di impostazione correnti e i
valori predefiniti per le voci di regolazione della macchina.

Selezionare [Impost. stampa elenco valore] nella
schermata Regolazione macchina.

Nota:
le impostazioni che sono state modificate rispetto a
quelle predefinite sono accompagnate da un
asterisco.

1) Controllare le voci da stampare.

Indietro

~ LINEA  STAMPA
‘{_“ Regolazione macchina | v
Impost. stampa elenco valore

Verif. articoli da stampare e premere [Stampal

u Regolazione qualita immagine

&

Posizione immagine/rapporto/Regol.
zona

u Regolazione perif.

Stampa

Predefinito: [Controllato] per tutte

2) Per stampare le voci selezionare, toccare il tasto
[Stampal.

Nota:
il tasto [Stampa] & disattivato quando non vi sono voci
spuntate.

5 Disposizione del tastierino
a 10 tasti

1) Il tastierino a 10 tasti utilizzato per la regolazione della
macchina &€ composto da tasti numerici, da 0 a 9, dai
tasti [C] e [OK] e dal display numerico.

2) | tasti numerici del tastierino a 10 tasti sono disposti in
ordine ascendente, iniziando da sinistra in alto. L'ordine
non pud essere modificato.

29

5.1 Posizione del tastierino a 10 tasti nella
schermata

Toccando ciascuna delle caselle di testo nella schermata,

appare il tastierino a 10 tasti.

LINEA [ STAVPA

' v Cancella l Gestione proc.

La densita massima pud essere 2 3
regolata cambiando il valore di impo
6 l =+ | Molto
2)

85 X2 Regolazione macchina

Impostazione densita massima

Densita massima (K):

Densita massima (C) 9

— ﬁl =+ | Molto
+/- o) |

pe — il + e

(-2 -+2)

Poco | — n =+ | Molto
(-2 -+2)

Densita massima (M)

Densita massima (Y)

5.2 Comportamento del tastierino a 10 tasti

Il tastierino a 10 tasti si comporta come segue:

* aprendo il tastierino a 10 tasti, il display numerico
indica come impostazione predefinita il valore al
momento visualizzato nella casella di testo o il valore
preimpostato in fabbrica.

¢ Unanuova voce immessa con i tasti numericida 0 a 9
sovrascrive un valore attualmente visualizzato nel
display numerico.

e |l tastierino a 10 tasti si chiude toccando [OK].
Quando il tastierino a 10 tasti si chiude, il valore nel
display numerico si riflette nella casella di testo. Tutti i
valori maggiori dell'intervallo ammesso non vengono
accettati; a tale fine, suona un cicalino per notificare
all'utente che é stato premuto un tasto numerico che
supera suddetti valori. Quando il valore nel display
numerico & inferiore all'intervallo, il tasto [OK] diventa
inattivo.

* |l valore nel display numerico pu® essere cancellato
toccando il tasto [C]. Toccando il tasto [OK] subito
dopo aver cancellato il valore nel display numerico, la
voce viene annullata senza influenzare la casella di

testo; rimane valido il valore originale o quello
predefinito.
e | tasti [Cancella] e [Indietro] in ciascuna schermata di

impostazione sono attivi per tutto il tempo che &
visualizzato il tastierino a 10 tasti. Toccando il tasto
[Cancella] o [Indietro] nella schermata, la voce che
sta per essere immessa tramite il tastierino a 10 tasti
viene annullata, il tastierino medesimo viene chiuso e
la schermata torna a quella precedente. | tasti
[Registra], [Esegui] e [Ripristina predefiniti] in
ciascuna schermata di impostazione, perd, non sono
attivi finché e visualizzato il tastierino a 10 tasti.
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